Przedmiot oferty:

Linia rozlewnicza do produkcji wod i napojéw niegazowanych i gazowanych, nalewanych do butelek PET: (buteleka referencyjna o pojemnosci 1,5 L z szyjka
28/PC0O1881 mm z zastosowaniem zakrywek typu "flat") oraz (buteleka referencyjna o pojemnosci 0,75 L z szyjkg 28/PCO1881 mm z zastosowaniem zakrywek
typu "sport-cap”), o wydajnosci nominalnej 16 - 22 tys. bph*.

Lokalizacja przedmiotu oferty

NATA Minerale sp. z 0.0. Zaktad Produkcyjny w Borkowie 83-330 ul. Kartuska 67

Specyfikacja techniczna :

Linia technologiczna w podwyzszonym stanadardzie higienicznym, przygotowana do konfekcji but. PET (neck-finish 28/PC01881, zakrywki flat i sport-cap), napetnianych wodg lub napojami
gazowanymi lub niegazowanymi. Elementy maszyn oraz instalacji wewnetrznych majace bezposredni kontakt z produktem zostang wykonane ze stali AISI-316L (pozostate elementy z atestowanych
materiatéw). Butelki etykietowane etykietami foliowymi wrap-around OPP, aplikowane z roli na goracy klej. Butelki pakowane w zgrzewki w folie PE/TK, paletyzacja zbiorcza stretch na paletach
EURO.

Lp Nazwa urzadzenia Opis techniczny urzadzen wchodzacych w skiad Linii Rozlewniczej Uwagi

W komplecie 2 zestawy form rozdmuchowych wraz z pozostatym

Maszyna wydmuchujaca butelki PET wraz z urzadzeniami peryferyjnymi (chiller, wywrotnica z koszem zasypowym oprzyrzadowaniem do wydmuchu butelek o pojemnosci 1,5L
1 Wydmuchiwarka butelek PET [preform, podajnik taSmowy, sortownik preform). Urzadzenie wyposazone w system energooszczednych piecow (zgodnie z zatgcznikiem nr 8.2 do zatacznika nr 8 do zapytania
grzewczych. ofertowego) oraz butelek o pojemnosci 0,75L (zgodnie z

zatacznikiem nr 8.3 do zatgcznika nr 8 do zapytania ofertowego)

Produkty: woda lub napoje gazowane lub niegazowane z
dodatkiem sokéw owocowych do 20% objetosciowo, zawartosc
cukru 8-9 Brix, pH=3,3-3,8 (napoje), bez czastek statych,
temperatura nalewu 13-14°C (napoje) i 12°C (wody); saturacja
max 8-9 mg CO2/L. Zakrywki flat zgodnie z zatacznikiem nr 8.4
do zatacznika nr 8 do zapytania ofertowego. Zakrywki sport-cap
zgodnie z zatgcznikiem nr 8.5 do zatacznika nr 8 do zapytania
ofertowego.

Wielofunkcyjne urzgdzenie dezynfekujaco-nalewajgco-zakrecajace RFC zabudowane kabing nadcisnieniowg "clean-room"
z filtracjg HEPA. Napetniarka wyposazona w przeptywomierze i nalewaki wolumetryczne z mozliwoscig napetniania
Urzadzenie dezynfekujgco- |butelek woda lub napojami gazowanymi lub niegazowanymi. Ptuczka z mozliwoscig dezynfekcji butelek wodg ozonowana,
2 nalewajgco-zakrecajace wyposazona w automatyczny zawor odcinajacy zasilanie wody ptuczacej. System dezynfekcji zakrywek. Maszyna

(tréjblok RFC)** przystosowana do szybkiej zmiany oprzyrzadowania formatowego quick-change i sanityzacji w systemie clean-in-place
(CIP). Zamykarka przystosowana do aplikacji zakrywek sport-cap i flat z szyjka 28/PC01881 (szybka zmiana rodzaju
zakrywek), wyposazona w zasypnik i podajnik tasmowy zakrywek.

Saturator wody z funkcjg miksowania wody z syropem, wyposazony w deaerator wody w obiegu zamknietym z
3 Saturator z mikserem wbudowanym przeptywowym refraktometrem (pomiar on-line Brix / CO,), zintegrowany sygnatowo/procesowo z Jak wyzej, dozowanie woda-syrop w proporcji od 1:5 do 1:6
urzadzeniem RFC, w tym w zakresie mycia i dezynfekcji w obiegu zamknietym CIP

Transportery pneumatyczne butelek pomiedzy wydmuchiwarka a urzgdzeniem RFC, wyposazone w regulowane
prowadnice boczne przystosowane do szybkiej zmiany formatu butelek, ekonomiczne jednostki wentylatorowe z
inwerterowa regulacjg obrotow silnikéw napedowych wraz z czerpniami powietrza wyposazonymi w wymienne filtry
kasetowe.

4 | Transportery butelek pustych Konstrukcja w wykonaniu ze stali AlSI-304




Transportery butelek Transportery ptytkowe butelek petnych bezsmarowe, konstrukcja ze stali AlSI304, tasmy transportujace cichobiezne
5 |napetnionych wraz z modutami|acetalowe. W zestawie transportery jednorzedowe i wielorzedowe wyposazone w jednostki napedowe o regulowanej
akumulacyjnymi butelek wydajnosci, w celu zapewnienia buforéw butelek, aby zagwarantowac wydajnos¢ eksploatacyjna linii.

Etykieciarka typu "roll-system" przystosowana do aplikacji etykiet foliowych OPP dookdlnych, podawanych z roli na klej

6 Etykieciarka butelek Urzadzenie wyposazone w modut antystatyczn
¥ hot-melt, z regulowanym elektromechnicznie potozeniem zespotu tnaco-aplikujacego etykiety zadz yposaz ystatyezny
Pakowarka zgrzewek minimum 4-kanatowa, z elektrycznym tunelem obkurczajgcym w folie termokurczliwg, wyposazona
2 pakowarka zgrzewek w efektywny system dystrybucji i lokowania butelek do poszczegéonych kanatéw wejsciowych (spliter). Wyposazona w Zarzewki w konfiguracji 2x3, 3x3, 4x3

belke antystatyczng z mozliwoscig pozycjonowania folii z nadrukiem wielokolorowym, przystosowana do wspotpracy z
folig o grubosci >0,35 mm. Sekcja ciecia i dystrybucji folii z napedem serwomotorowym.

Transportery modutowo-rolkowe zgrzewek o niskich oporach toczenia, wyposazone w jednostki napedowe o regulowanej
8 Transportery zgrzewek wydajnosci za pomocg przektadni bezstopnionwych i falownikéwi, w celu zapewnienia buforéw butelek, aby

zaswarantowad wvdainoéé eksnloatacvina linii

Automatyczne urzadzenie aplikujgce uchwyty na obkurczonych zgrzewkach, na bazie tasmy samoprzylepnej podawanej z

9 Aplikator uchwytéw
P Y roli z tekturowymi podktadami ze stosu.
Automatyczny paletyzator z programowalng konfiguracja zgrzewek na warstwie, wyposazony w moduty automatycznego i i
10 Paletyzator y Y palety R prog 2 € 1328 vP v Y ¥ g Paletyzacja zbiorcza stretch na paletach EUR
podawania przektadek i palet [obstuga palet standard EURO]
" Lo VI . . L Urzadzenie przystosowane do wspotpracy z folig stretch o
. Owijarka palet ramieniowa lub pierscieniowa, zintegrowana z paletyzatorem, wyposazona w podnos$nik palet w celu L ) .
11 Owijarka palet . » grubosci minimum 16 um i regulowanym prestretchingiem do
dowiniecia dolnych partii palet
300%,
Transportery rolkowe/taricuchowe palet wyposazone w moduty proste, jednostki napedowe i obrotnice umozliwiajgce
12 Transportery palet P y / P vP P ! Pe 1

odbidr palet petnych wézkiem paletowym (wzdtuz dtuzszego boku palety)

Zasilanie elektryczne i sterowanie maszyn (wymiana sygnatow komunikacyjnych) zapewniajace wspoétdziatanie pomiedzy
Instalacje zasilajgco-sterujace, |urzadzeniami wchodzgcymi w sktad linii i centralng szafg zasilania, w oparciu o zintegrowany system kontroli i zarzadzania
13 instalacje kontrolne i linig w tym rejestracja parametréw pracy linii. System sterowania musi uwzglednia¢ wspétprace z trzema dodatkowymi
rejestrujgce maszynami (drukarka partii produktow na jednostkowej butelce, drukarka etykiety kodow zgrzewki z aplikacjg na
zgrzewce, drukarka etykiety logistycznej z mozliwoscig aplikacji na palecie), ktére bedg instalowane niezaleznie.

Warunki dostawy, montaz i uruchomienie***

Dostawa urzadzen na koszt i ryzyko Wykonawcy. Zasilanie energetyczne do uzgodnionego miejsca przytaczenia w
centralnej szafie elektrycznej i przytaczenie pozostatych medidw (sprezone powietrze, woda technologiczna,

.. odprowadzenie $ciekdw) - na koszt Zamawiajacego.
Dostawa, montaz i

uruchomienie

Posadowienie, montaz urzagdzen, poziomowanie, wykonanie instalacji zasilajgco-sterujgce pomiedzy centralng szafg
elektryczng, testy odbiorcze - po stronie Wykonawcy. Rozruch technologiczny, uruchomienie oraz zapewnienie
integralnosci sterowania wszystkich urzadzen - po stronie i na koszt Wykonawcy

* wymagana wydajnos$¢ eksploatacyjna Linii Rozlewniczej (tzw. "produkcja przekazana do magazynu") dla butelek cylindrycznych o pojemnosci 1,5 | (zgodnie z zatgcznikiem nr 8.2 do zatgcznika nr 8 do zapytania ofertowego) oraz butelek
cylindrycznych o pojemnosci 0,75 | (zgodnie z zatgcznikiem nr 8.3 do zatgcznika nr 8 do zapytania ofertowego), napetnianych woda lub napojami niskopienigcymi - nie moze by¢ nizsza niz 90% wydajnosci nominalnej. W przypadku
napetniania produktéw gazowanych wysokopienigcych typu cola, oranzada - wydajnos¢ eksploatacyjna nie moze by¢ nizsza niz 80% wydajnos$ci nominalne;j.

** Zamawiajgcy dopuszcza ofertowanie urzgdzenia RFC zintegrowanego z wydmuchiwarkg butelek PET (w tym przypadku tréjblok nie musi by¢é wyposazony w blok ptuczaco-dezynfekujgcy)

«+ Linia Rozlewnicza zostanie zaprojektowana i zlokalizowana we wskazanych przez inwestora budynkach i pomieszczeniach. Plan Hali Produkcyjnej znajduje sie w zatgczniku layout (zatgcznik nr 8.1 do zatacznika nr 8 do zapytania
ofertowenn)



UWAGI:

1. Zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert na maszyny uzywane pod warunkiem, ze Dostawca zapewni minimalny okres gwarancji na linie technologiczng 6 miesiecy od daty uruchomienia i odbioru. Maszyny i urzadzenia uzywane
wchodzace w sktad linii technologicznej, przed ich dostawa i montazem, muszg by¢ poddane procedurze remontowo-przeglgdowej, w ramach ktorej elementy eksploatacyjne, szybko zuzywajgce sig, zostang wymienione na nowe.

2. Termin dostawy, montazu maszyn i urzgdzen - od dnia 01.11.2025r.

3. Termin uruchomienia maszyn i urzagdzen oraz osiggniecia deklarowanej wydajnosci - do dnia 31.03.2026r.

4. Wszystkie maszyny muszg pochodzi¢ z rynku EU, posiada¢ petng dokumentacje techniczna, instrukcje obstugi w jezyku polskim oraz spetnia¢ warunki bezpieczenstwa na rynku EU (znak bezpieczenstwa lub deklaracje CE, aprobaty i
atesty dopuszczajgce do uzytku procesowego). W przypadku urzadzen podlegajacych UDT, maszyny muszg posiada¢ aktualne paszporty techniczne dopuszczajace do eksploatacji na terenie EU.



